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ÉLECTRODES DE SOUDAGE À L’ARC
Électrode inoxydable à enrobage rutile

Caractéristiques et applications :
Électrode inox pour le soudage des aciers type 18.8 et 20.10.
Grande facilité d’emploi. Très bel aspect. Spéciale aciers bas carbone.
Soudage des aciers inoxydables du type Z 2 CN 18.10 à Z 12 CN 18.10.
Soudage en toutes positions sauf verticale descendante.

Nature du courant :
� Courant continu : Pôle + à l’électrode.
� Courant alternatif : Uo > 50 V.

Ø
(mm)

Long.
(mm)

Nbre
/ étui

Nbre 
/ caisse Référence

2,0 300 310 930 W 000 287 742
2,5 300 195 585 W 000 287 743
3,2 350 115 345 W 000 287 744
4,0 350 75 225 W 000 287 745
5,0 450 45 135 W 000 287 746

Pour commander :

Normes
EN 1600

E19 9 L R 12
AWS A-5.4
E308L-17

Électrode pour la réparation et l’assemblage

Caractéristiques et applications :
Électrode inox d’emploi général. Soudage homogène et hétérogène. Réparation, sous-couche
avant rechargement. Soudage des aciers difficilement soudables.
Bon compromis aspect - maniabilité sauf verticale descendante. Soudage des aciers
dissemblables et acier avec Inox. Idéal en sous-couche avant rechargement.

Nature du courant :
� Courant continu : Pôle + à l’électrode.
� Courant alternatif : Uo > 55 V.

Ø
(mm)

Long.
(mm)

Nbre
/ étui

Nbre 
/ caisse Référence

2,5 300 195 585 W 000 287 900
3,2 350 115 345 W 000 287 901
4,0 350 80 240 W 000 287 902

Pour commander :

Normes
EN 1600

~E 29 9 R 12
AWS A-5.4
E312-16

Caractéristiques et applications :
Électrode inox pour le soudage des aciers type 18.8.3 et 20.10.3.
Grande facilité d’emploi. Très bel aspect. Spéciale aciers bas carbone. 
Soudage des aciers inoxydables du type Z 2 CND 17.12.
Soudage de bel aspect en toutes positions sauf verticale descendante.

Nature du courant :
� Courant continu : Pôle + à l’électrode.
� Courant alternatif : Uo > 60 V.

Ø
(mm)

Long.
(mm)

Nbre
/ étui

Nbre 
/ caisse Référence

2,0 300 320 960 W 000 287 785
2,5 300 190 570 W 000 287 786
3,2 350 115 345 W 000 287 787
4,0 350 75 225 W 000 287 788
5,0 450 45 135 W 000 287 789

Pour commander :

Normes
EN 1600

E19 12 L R 12
AWS A-5.4
E316L-17

Existe aussi en mini-étui

Existe aussi en mini-étui

Électrode pour la réparation des fontes

Caractéristiques et applications :
Électrode conçue pour le soudage des fontes à haute résistance,
des fontes nodulaires, des fontes difficilement soudables.
Assemblage fonte-acier. Rattrapage des défauts de fonderie.
Rechargement à froid de toutes pièces en fonte.

Nature du courant :
� Courant continu : Pôle + à l’électrode.
� Courant alternatif : Uo > 50 V.

Ø
(mm)

Long.
(mm)

Nbre
/ étui

Nbre 
/ caisse Référence

2,5 350 44 660 W 000 288 118
3,2 350 70 42 W 000 288 119

Pour commander :Normes
EN ISO 1071
E Ni Fe Ci 1
AWS SFA-5.15
E Ni Fe Ci

Existe aussi en mini-étui

SUPRANOX 308L            SUPRANOX 316L

DW 312

SUPERFONTE NiFe 
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FILS MASSIFS POUR LE SOUDAGE MIG-MAG
Assemblage des aciers non et faiblement alliés

Gaz associé selon norme EN 439 : M21 ou C1.
Caractéristiques et applications :
Fil massif d’usage général pour
le soudage des aciers courants
de construction. Fusion douce.
Applications principales : charpentes
lourdes, constructions mécaniques,
grosses chaudronneries.

CARBOFIL 1

Normes
AWS A 5-18
ER 70S-6

EN 440
G42 4 M G3 Si1

Ø
(mm) Bobine Bobinage Poids

(Kg) Référence

0,6
S 200 SR 5 W 000 282 581
S 300 SR 15 W 000 282 583

0,8

S 200 SR 5 W 000 282 587

S 300 SR 15 W 000 282 589

1,2

1,6
B 300 SJ 16 W 000 282 626

Pour commander :

Gaz associé selon norme EN 439 : M21 ou C1.
Caractéristiques et applications :
Le CARBOFIL 1 GOLD est un fil massif pour le soudage MAG avec CO2 ou
avec mélange gazeux argon/CO2. Le CARBOFIL 1 GOLD est fabriqué avec
un revêtement spécial et très innovant qui apporte
de nombreux avantages aux utilisateurs : 
- grande stabilité d’arc et importante diminution

des projections,
- meilleur glissement dans les gaines,
- il accepte facilement l’augmentation

des paramètres de soudage. 
Le CARBOFIL 1 GOLD est destiné
aux travaux de haute qualité en
construction métallique.

Normes
AWS A 5-18
ER 70S-6

EN 440
G46 4 M G3 Si1

CARBOFIL 1 GOLD

Assemblage des aciers inoxydables et spéciaux

Gaz associé selon norme EN 439 : M13.
Caractéristiques et applications :
INERTFIL 308L Si est un fil massif pour le soudage
des aciers inoxydables austénitiques à 18% de Cr,
8% de Ni (AISI 304 et 304L).
Il montre une excellente résistance
à la corrosion et de bonnes
propriétés mécaniques.
Applications principales :
industries chimiques.

INERTFIL 308L Si
Normes

AWS A 5-9
ER 308L Si

EN 12072
G 19 9L Si

Ø
(mm) Bobine Bobinage Poids

(Kg) Référence

0,8

BS 300

SJ 15 W 000 283 002
1,0 SJ 15 W 000 283 007
1,2 SJ 15 W 000 283 013
1,6 SJ 15 W 000 283 018

Pour commander :

Gaz associé selon norme EN 439 : M13.
Caractéristiques et applications :
INERTFIL 316L Si est un fil massif
conforme à la classification ER 316L
de l’AWS A 5-9, utilisé pour le
soudage et le rechargement des
aciers inoxydables à 18% de Cr,
12% de Ni et 3% de Mo.
Il permet d’obtenir d’excellentes
caractéristiques mécaniques et
résistance à la corrosion chimique, ainsi que des joints de bel aspect.
Applications principales : chaudronneries, industries chimiques et alimentaires. 

INERTFIL 316L Si

Assemblage
des aluminium et alliages

Gaz associé selon norme EN 439 : I1.
Caractéristiques et applications :
L’ALUFIL Al Mg 5 est un fil massif pour le soudage
des alliages d’aluminium à 5% de magnésium.
Bonnes caractéristiques mécaniques du métal
déposé. Applications principales : chaudronneries,
constructions navales,
industries chimiques,
alimentaires, ferroviaires
et automobiles.

ALUFIL Al Mg 5

Normes
AWS A 5-10
ER 5356
EN 18273

S Al 5356

Ø
(mm) Bobine Bobinage Poids

(Kg) Référence

0,8

BS 300

SJ 7 W 000 283 218
1,0 SJ 7 W 000 283 221
1,2 SJ 7 W 000 283 225
1,6 SJ 7 W 000 283 229

Pour commander :

Normes
AWS A 5-9

ER 316L Si
EN 12072

G 19 12 3 L Si

Ø
(mm) Bobine Bobinage Poids

(Kg) Référence

0,6 S 200 SJ 5 W 000 283 055
0,8

BS 300

SJ 15 W 000 283 060
1,0 SJ 15 W 000 283 065
1,2 SJ 15 W 000 283 070
1,6 SJ 15 W 000 283 075

Pour commander :

Ø
(mm) Bobine Bobinage Poids

(Kg) Référence

1,0 B 300 SJ 16 W 000 282 709
1,2 B 300 SJ 16 W 000 282 713

Pour commander :

Bobines plastiques
Bobine plastique à moyeu :
S 200 - S 300 (Ø 200 mm ou 300 mm)

Anciennement D 200 ou D 300.

La masse de fil est maintenue par
deux flasques rigides soutenues
par des rayons et un moyeu.

Avantages :
• support rigide pour en excellent

maintien de la masse de fil,

Bobines métalliques
Bobine standard : B 200 ou B 300
(Ø 200 mm ou 300 mm)

Anciennement K 200 ou K 300.

La masse de fil est maintenue par deux
flasques non rigidifiés centralement.

Avantages :
• recyclable donc écologique,
• économique,
• nécessite un adaptateur :

Bobine à moyeu : BS 300
(Ø 300 mm)

Anciennement KS 300.

La masse de fil est maintenue par deux
flasques rigidifiés centralement par un
moyeu.

Avantages :
• meilleur maintien de la masse de fil,
• recyclable donc écologique, 
• ne nécessite pas d’adaptateur,
• possibilité de fixer un clip métallique

d’entraînement.

SR : Spires Rangées - SJ : Spires Jointives

20
06

-9
34

12
37

-7
1

07
04

-7
1

12
37

-7
2

18
77

-0
25

27
25

-0
9

B 300 SJ 16     nous consulter
BS 300 SJ 16     nous consulter

B 300 SJ 16     nous consulter
1,0 BS 300 SJ 16     nous consulter

S 300 SR 16     nous consulter
B 300 SJ 16     nous consulter

BS 300 SJ 16     nous consulter

S 300 SR 16     nous consulter

• ne nécessite pas d’adaptateur. pour B 300 : nous consulter
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FILS FOURRÉS POUR LE SOUDAGE MIG-MAG
Fil fourré pour le soudage MAG des aciers non et faiblement alliés

Gaz associé : M21.
Caractéristiques et applications :
• Le CITOFLUX M60 A est un fil fourré de technologie Chemetron à poudre

métallique produisant des cordons finement striés.
• Haut taux de dépôt et très bonne stabilité d’arc, quasiment sans

silicates. Utilisable pour le soudage automatique mono ou multipasses.
• Hydrogène diffusible : maxi 5 ml/100 g de métal déposé.
Applications principales : constructions mécaniques, génie civil et engins
de terrassement.

Ø
(mm) Packaging Poids

(kg) Référence

1,0
B 200 5 W 000 281 039

B 300 16 W 000 281 040

1,2 B 300 16 W 000 281 042

1,4 B 300 16 W 000 281 044

1,6 B 300 16 W 000 281 046

Pour commander :

Normes
AWS A 5-18

E 70C-6 M H8 avec gaz M1

EN ISO 17 632-A (EN 758)
T 42 2 MM 1 H5 avec gaz M21

CITOFLUX M60 A 

Gaz associé : M21.
Caractéristiques et applications :
• Fil fourré sans laitier de technologie Chemetron, pour le soudage

monopasse manuel ou automatique de tôles fines (0,8 à 4 mm)
galvanisées, électro zinguées, ou pré peintes.

• Peu de projections, excellent aspect des cordons.
• Diminution de la largeur de revêtement détruit, compacité

des soudures.
• Le fil doit être utilisé en courant continu polarité négative.

Applications principales :
• Industrie automobile,

chantiers navals,
conditionnement d’air,
grilles, portails.

Normes
AWS A 5-18
E 70 C GS

EN ISO 17 632-A (EN 758)
T 3T Z V1 H15

Normes
AWS A 5-20

E71-T7
EN ISO 17 632-A (EN 758)

T 42 Z Y 1 H15

Gaz associé : M21 ou C1.
Caractéristiques et applications :
• Fil fourré tubulaire étanche à poudre métallique, sans laitier. 
• Peu de projections, très bon amorçage et réamorçage qui le rend tout

particulièrement adapté pour les applications robotiques. 
• Haut taux de dépôt et vitesse de soudage élevée, excellente fluidité

du bain de fusion. 
• Très peu de silicates, ce qui permet un soudage en multipasses

aisé, sans nettoyage entre passes.
Applications principales :
chaudronnerie, charpentes,
construction mécanique.

FLUXOFIL M8 

CITOFLUX GALVA 
Gaz associé : Sans gaz.
Caractéristiques
et applications :
• Le CITOFLUX B13-0

est un fil fourré sans
gaz, à technologie
Chemetron. 

• Utilisable en toutes positions. Pour le soudage en angle, réglage
unique en horizontale, verticale montante et descendante.
Utilisable en courant continu, pôle négatif au fil.

Applications principales : assemblages sur chantiers de tôles ou profilés
(3 à 15 mm), pointage des ronds à béton, utilisable sur acier galvanisé.

CITOFLUX B13-0 

Ø
(mm) Packaging Poids

(kg) Référence

1,0 B 300 16 W 000 281 064

1,2 B 300 16 W 000 281 065

Pour commander :

Ø
(mm) Packaging Poids

(kg) Référence

1,0 S 200 4 W 000 281 393

1,2 B 300 16 W 000 281 394

1,6 B 300 16 W 000 281 395

Pour commander :

Ø
(mm) Packaging Poids

(kg) Référence

1,0 B 300 16 W 000 281 001

1,2 B 300 16 W 000 281 004

1,6 B 300 16 W 000 281 011

Pour commander :

Normes
AWS A 5-18

E 70C-3 MH4 et E 70C-3 CH4
EN ISO 17 632-A (EN 758)

T 46 2 MM 1 H5 et T 46 2 MC 1 H5
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BAGUETTES POUR LE SOUDAGE TIG

Gaz associé selon norme EN 439 : I1.
Caractéristiques et applications :
Le CARBOROD 1 est une baguette de métal d’apport pour le soudage TIG
des aciers doux et au carbone-manganèse. Ce produit est généralement
utilisé pour les passes de racine et en support quand il n’est pas possible
de faire une passe envers. Il permet d’obtenir d’excellentes propriétés
mécaniques et de résiliences en particulier pour les applications à basse température.

Assemblage et rechargement des aciers inoxydables et spéciaux

Gaz associé selon norme EN 439 : I1.
Caractéristiques et applications :
INERTROD 308L et INERTROD 308L Si sont des
baguettes de métal d’apport pour le soudage TIG
des aciers inoxydables austénitiques à 18% de Cr,
8% de Ni (AISI 304 et 304L). Ils montrent une excellente résistance à la
corrosion et de bonnes propriétés mécaniques. Applications principales :
industries chimiques et alimentaires. 

INERTROD 308L
Gaz associé selon norme EN 439 : I1.
Caractéristiques et applications :
INERTROD 316L et INERTROD 316L Si sont des
baguettes de métal d’apport pour le soudage TIG
conformes à la classification ER 316L de l’AWS A 5-9
et avec C = 0,3% max. (Si = 0,85 pour la nuance 316L Si). Elles sont
utilisées pour le soudage et le rechargement des aciers inoxydables
à 18% de Cr, 12% de Ni et 3% de Mo. Elles permettent d’obtenir
d’excellentes caractéristiques mécaniques et résistance à la corrosion
chimique, ainsi que des joints de bel aspect. Applications principales :
chaudronneries, industries chimiques et alimentaires.

INERTROD 316L

Assemblage des aciers non et faiblement alliés

CARBOROD 1
Normes

AWS A 5-18
ER 70S-6

EN 1668
W42 4 W3Si1

Ø
(mm)

Long.
(mm) Packaging Poids (kg) Référence

1,6 1000 Étui 5 W 000 283 322
2,0 1000 Étui 5 W 000 283 323
2,4 1000 Étui 5 W 000 283 324
3,2 1000 Étui 5 W 000 283 325

Pour commander :

Gaz associé selon norme EN 439 : I1.
Caractéristiques et applications :
L’ALUROD Al Mg 5 est une baguette de métal d’apport pour le soudage TIG
des alliages d’aluminium à 5% de magnésium. Bonnes caractéristiques
mécaniques du métal déposé. Applications principales : chaudronneries,
constructions navales, industries chimiques, alimentaires, ferroviaires
et automobiles.

Assemblage des alliages d’aluminium

ALUROD Al Mg 5 

Normes
AWS A 5-10
ER 5356
EN 18273
S Al 5356

Ø
(mm)

Long.
(mm) Packaging Poids (kg) Référence

1,6 1000 Étui 5 W 000 283 582
2,0 1000 Étui 5 W 000 283 583
2,4 1000 Étui 5 W 000 283 584
3,2 1000 Étui 5 W 000 283 585
4,0 1000 Étui 5 W 000 283 586

Pour commander :

Ø
(mm)

Long.
(mm) Packaging Poids (kg) Référence

1,2 1000 Étui 5 W 000 283 414
1,6 1000 Étui 5 W 000 283 415
2,0 1000 Étui 5 W 000 283 416
2,4 1000 Étui 5 W 000 283 417

Pour commander :

Ø
(mm)

Long.
(mm) Packaging Poids (kg) Référence

1,2 1000 Étui 5 W 000 283 450
1,6 1000 Étui 5 W 000 283 451
2,0 1000 Étui 5 W 000 283 452
2,4 1000 Étui 5 W 000 283 453

Pour commander :

Normes
AWS A 5-9
ER 308L
EN 12072
W 19 9L

Normes
AWS A 5-9
ER 316L
EN 12072

W 19 12 3 L




